
une autre vie
s’invente ici

Mastère spécialisé

Management 
RSE & QHSE

Formation accréditée par la 
Conférence des Grandes Écoles



SECTEURS INDUSTRIELS & SOCIÉTÉS

• Pharmaceutique : Johnson & Johnson, sanofi aventis, 
servier, Pierre fabre, Glaxo, octaPharma

• Cosmétique : l’oréal, Gemay, maybelline, chimex, 
shiseido, darPhin, matis

• Agroalimentaire : mumm, carrefour, maP, aryzta

• Consulting-Conseil : alten, altran, akka life science, 
cvo - consultys, assystem, elix, techniP

Réalisation 
de projets 

en lien avec des 
problématiques en 

RSE, QHSE 
& Risques

COMPÉTENCES DÉVELOPPÉES

• Évaluer et mettre en place une stratégie et politique 
Responsabilité Sociétale des Entreprises (RSE) et 
Développement Durable.

• Diagnostiquer la conformité règlementaire en matière de 
Qualité, Hygiène, Santé/Sécurité, Environnement (QHSE) ; 
mesurer et prévenir les risques QHSE.

• Élaborer, exécuter et réaliser un système de management 
intégrant RSE et QHSE.

• Garantir la maîtrise des activités et faire évoluer une 
démarche d’amélioration continue.

• Engager l’ensemble des collaborateurs et parties prenantes 
dans les dynamiques RSE et QHSE.

PROGRAMMES ABORDÉS

• Évaluation, stratégie et déploiement d'une politique RSE

• Assurance Qualité et réglementation, respect des normes, 
conformités, certifications & labels

• Référentiels et systèmes de management de la Qualité, 
Hygiène, Sécurité et Environnement

• Gestion des activités, maîtrise des risques, 
amélioration en santé et sécurité, gestion de crise

Après un Master 2 en Sciences du Pharmaceutique, 
j’ai intégré ce Mastère pour me spécialiser 

et bénéficier d’une double compétence.

Reconnue auprès des industries pharmaceutiques, 
c’est une formation riche et complète qui fait appel 
à de nombreux intervenants extérieurs qui permettent 
d’avoir une approche plus concrète du monde industriel. 
J’ai effectué mon stage de 6 mois sur un site de 
production biotech du groupe SANOFI.
Ma mission était de réaliser une évaluation des risques
de bio-contamination d’un procédé de fabrication
d’anticorps monoclonaux. 

Par la suite, j’ai obtenu un CDI chez OCTAPHARMA
où je suis Corporate Trainee-Ingénieur de production.

Tiphaine ZAHUI, diplômée en 2015
Ingénieure de production | OCTAPHARMA

MÉTIERS

• Manager Assurance Qualité

Quality manager – Quality compliance officer

• Manager RSE, Développement Durable

• Risk Manager

Quality Health, Safety & Environment Manager

• Manager Hygiène et Sécurité – auditeur

• Consultant Qualité, Risques, Validation

• Consultant en RSE, Développement Durable

La formation prépare les candidats aux différents métiers du Management des 
systèmes de Responsabilité Sociétale des Entreprises (RSE) et Qualité, Hygiène, 
Sécurité, Environnement (QHSE) de l’entreprise. 

Ce Mastère Spécialisé unique combine les systèmes de management en RSE  
et QHSE avec une forte dimension industrielle.

Réinventez le futur, intégrez les dimensions environnementales et sociétales  
aux systèmes de management QHSE !

6 mois
en entreprise

35 K €
salaire moyen brut

une formation innovante 
sur les 

enjeux 
de demain

"

"
• Méthodes d'amélioration continue, 
de la production, lean

• Management et conduite de projet, conduite 
de changement, communication internationale 
(anglais)

• Formation certifiante en démarche projet 
Lean Six Sigma Green Belt sur un projet 
concret d’entreprise



NIVEAU DE RECRUTEMENT

• Diplôme d’ingénieur en génie biologique et médical, chimie ou 
génie des procédés

• Diplôme d’université de niveau Master dans le domaine des 
Sciences de la Vie, Bac+5

• Pharmaciens, vétérinaires

• Master 1 ou équivalent, Bac+4, avec de préférence une 
expérience professionnelle de 3 ans

Une maîtrise du français niveau TCF5 est un pré-requis

ADMISSIONS
Sur dossier et entretien avec un jury de sélection

Date limite de dépôt des dossiers d’inscription

• 1ère période de candidature : 15/06

• 2ème période de candidature : 31/08

Frais

• Frais de dossier : 200 € (non remboursables)

• Frais d’inscription : 3 600 € (soit 30% du coût de la formation)

Coût de la formation

incluant la préparation et le passage d’un examen de certification Green Belt, TOEIC et Voltaire

• Étudiants et jeunes diplômés : 12 000 € TTC

• Salariés : 17 000 € TTC

École de Biologie Industrielle

49 avenue des Genottes
CS90009

95895 Cergy Cedex

CONTACT
admissions@hubebi.com

01 85 76 66 90

www.ebi-edu.com


